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Офсет без увлажнения – 
давно уже не экзотика

РАЗ НО ВИД НОСТЬ ПЛО СКОЙ ПЕ ЧА -
ТИ. В оф сет ной пе ча ти без увлаж не ния
пе ча таю щие эле мен ты сма чи ва ют ся
кра ской, а про бель ные – нет. Про цесс
сма чи ва ния за ви сит от по верх ност но го
на тя же ния (см. врез ку). Крас ка с по -
верх ност ным на тя же ние око ло 30 мН/м
сма чи ва ет по ли мер ные пе ча таю щие
эле мен ты, об ла даю щие по верх ност ным
на тя же ни ем око ло 35 мН/м. Про бель -
ные эле мен ты по кры ты сло ем си ли ко на
тол щи ной око ло 2 мкм, и из-за его низ -
ко го по верх ност но го на тя же ния (око ло
20 мН/м) не вос при ни ма ют крас ку. 
В на стоя щее вре мя на рын ке пред став -
ле ны форм ные пла сти ны на алю ми ние -
вой или по ли эфир ной ос но ве. В не ко -
то рых пла сти нах ис поль зу ют ся до пол -
ни тель ные слои для за щи ты по верх но сти
или по вы ше ния ка че ст ва за пи си.
Су ще ст ву ет вер сия, что взаи мо дей ст вие

фор мы и крас ки для оф се та без увлаж -
не ния ос но ва но на со дер жа нии в крас -
ке так на зы вае мо го раз де ляю ще го ве -
ще ст ва, ко то рое вы пол ня ет в про цес се
пе ча ти функ ции увлаж няю ще го рас тво -
ра (weak fluid boundary layer – WFBL).
Для си ли ко но вых ма сел та кая вер сия
бы ла бы при ем ле ма, но для не со дер жа -

щих си ли ко на кра сок она не удов ле тво -
ри тель на. Мас ля ное свя зую щее крас ки
не сма чи ва ет си ли ко но вую по верх -
ность, а ес ли бы и сма чи ва ло, то не
пред от вра ща ло бы, а на обо рот улуч ша -
ло вос прия тие ими крас ки.

ПЕ ЧАТ НЫЙ ПРО ЦЕСС. Обыч но на кат -
ные ва ли ки не сут слой крас ки тол щи ной
6 – 8 мкм. При мер но по ло ви на это го
слоя (3 – 4 мкм) пе ре но сит ся на пе ча таю -
щие эле мен ты. Крас ка на ка ты ва ет ся на
пе ча таю щие эле мен ты без рас те ка ния
кра ев, что яв ля ет ся од ним из пре иму -

ществ оф се та без увлаж не ния. Бла го да ря
это му умень ша ет ся рас тис ки ва ние.
В оф се те с увлаж не ни ем крас ка спо соб -
на сма чи вать и пе ча таю щие и про бель -
ные эле мен ты, но увлаж няю щий рас твор
пред от вра ща ет сма чи ва ние по след них,
соз да вая на их по верх но сти за щит ную
плен ку. При этом на кра ях пе ча таю щих
эле мен тов крас ка и увлаж няю щий рас -
твор слож ным об ра зом взаи мо дей ст ву -
ют друг с дру гом. На си ли ко но вой по -
верх но сти крас ка не вы тес ня ет ся увлаж -
няю щим рас тво ром, она са ма по се бе
пло хо сма чи ва ет си ли кон. Ес ли бы в
про цес се участ во ва ло раз де ляю щее ве -
ще ст во (WFBL), то оно, в луч шем слу -
чае, слу жи ло бы для до пол ни тель но го
ухуд ше ния сма чи ва ния си ли ко на.

ТЕМ ПЕ РА ТУ РА. Со глас но со вре мен ным
пред став ле ни ям, си ли кон не сма чи ва ет ся
кра ской, так как раз ни ца в по верх ност -
ном на тя же нии на про бель ных и пе ча -
таю щих эле мен тах со став ля ет око ло
15 мН/м. Но при на гре ве этот ба ланс на -
ру ша ет ся – по верх ност ное на тя же ние
крас ки сни жа ет ся силь нее, чем у си ли ко -
на. Уже при тем пе ра ту рах вы ше 30º С,
крас ка в не ко то рых ме стах мо жет пе ре -
да вать ся и си ли ко но вы ми участ ка ми. Как
ре зуль тат – де фект те не ния.
Чем силь нее на гре ва ет ся ма ши на в про -
цес се ра бо ты (сте пень на гре ва за ви сит от
ско ро сти и про дол жи тель ность ра бо ты),
тем боль ше ве ро ят ность те не ния и тем ин -
тен сив нее долж ны охлаж дать ся фор ма и
ва ли ки кра соч но го ап па ра та. Это при ве -
ло к воз ник но ве нию но вых тех ни че ских
тер ми нов. Так, не ко то ры ми ав то ра ми
сфор му ли ро ва но по ня тие CTI – «critical
temperature index», то есть тем пе ра ту ра,
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по до сти же нии ко то рой фор ма на чи на ет
те нить. Эта тем пе ра ту ра за ви сит от всех
за дей ст во ван ных в пе чат ном про цес се
ком по нен тов, ин ди ви ду аль на в каж дом
кон крет ном слу чае и не мо жет опре де -
лять ся за ра нее.

ПЕ ЧАТ НЫЕ КРАС КИ. В пер вые го ды по сле
раз ра бот ки фир мой Toray форм ных
пла стин для пе ча ти без увлаж не ния про из -
во ди те ли кра сок со став ля ли крас ки из дав -
но из вест ных и про ве рен ных ком по нен тов.
Су ще ст во ва ли да же уни вер саль ные крас -
ки, при ме ни мые для пе ча ти как с увлаж не -
ни ем, так и без та ко во го.
По верх ност ное на тя же ние па сто об раз -
ных кра сок из ме рить до воль но слож но,
по это му лишь спу стя не ко то рое вре мя
про из во ди те ли кра сок об на ру жи ли, что
опас ность те не ния сни жа ет ся с умень ше -
ни ем вяз ко сти и лип ко сти кра сок. Но с та -
ки ми крас ка ми до воль но слож но ра бо -
тать. В Япо нии ино гда да же пред ла га ют ся
крас ки раз ной вяз ко сти для «хо лод ных»
(в на ча ле сме ны) и ра зо гре тых ма шин.
На чав экс пе ри мен ти ро вать, про из во ди те -
ли пы та лись ре шить проб ле му те не ния
до бав ле ни ем в крас ку не ко то ро го ко ли че ст -
ва си ли ко но вых ма сел. Та кая прак ти ка
встре ча ет ся еще и се го дня, но су ще ст вен -
ных ре зуль та тов она не при нес ла, по -
сколь ку си ли ко но вые до бав ки все рав но
не поз во ля ют, как это пред став ля лось ра -
нее, без проб лем ис поль зо вать для пе ча ти
без увлаж не ния лю бую оф сет ную крас ку.
При этом пе ре ра бот ка остат ков кра сок,
со дер жа щих си ли ко но вые мас ла, вме сте
с обыч ны ми крас ка ми не воз мож на.
В це лом, крас ки для оф се та без увлаж не ния
по ка про из во дят ся не боль ши ми объе ма ми,
а крас ки со спе ци аль ны ми пиг мен та ми –

во об ще ред кость. Рас ши ре ние ас сор ти мен -
та воз мож но толь ко с раз ви ти ем рын ка.

АЛЬ ТЕР НА ТИВ НЫЕ КРАС КИ. В свя -
зую щем кра сок для оф сет ной пе ча ти без
увлаж не ния ис поль зу ют ся смо лы и дру гие
ком по нен ты с бо лее вы ра жен ны ми по -
ляр ны ми свой ст ва ми, чем в тра ди ци он -
ных оф сет ных крас ках, где при хо дит ся
счи тать ся с опас но стью эмуль ги ро ва ния.
Два не мец ких про из во ди те ля не сколь ко
лет раз ра ба ты ва ли крас ки с по вы шен ной
по ляр но стью, ко то рые смы ва ют ся во дой
или да же мо гут сме ши вать ся с во дой (это
свой ст во да ло им за бав ное на зва ние
«вод ные крас ки для без вод но го оф се та»).
К со жа ле нию, сей час эти раз ра бот ки, по -
хо же, за мо ро же ны – не ко то рые не до стат -
ки по ляр ных свя зую щих при пе ча ти так
и не уда лось пре одо леть. Тем не ме нее,
кон цеп ция пред став ля ет ся мно го обе щаю -
щей, по сколь ку по верх ност ное на тя же ние
та ких кра сок мо жет пре вы шать 40 –
50 мН/м – боль шая раз ни ца с по верх -
ност ным на тя же ни ем си ли ко но вых участ -
ков соз да ет хо ро ший бу фер при по вы ше -
нии тем пе ра ту ры. Ес ли уда ст ся до ра бо -
тать пе чат но-тех ни че ские ха рак те ри сти -
ки по ляр ных кра сок, то их внед ре ние мо -
жет стать ре шаю щим фак то ром для бы ст -
ро го раз ви тия оф се та без увлаж не ния.

ПРЕ ИМУ ЩЕ СТ ВА. Внед ре ние оф се та
без увлаж не ния мо жет быть впол не
оправ да но, при чем ма лые от хо ды при
при лад ке – не глав ное. Пред прия тия, за -
ин те ре со ван ные в вы со ком ка че ст ве, оце -
нят низ кое рас тис ки ва ние и воз мож ность
пе ча ти вы во рот ки очень мел ким кег лем.
Кро ме то го, на от тиск пе ре но сит ся бо лее
тол стый слой крас ки, чем при пе ча ти кра -

соч но-вод ной эмуль си ей – та кой же, как
в клас си че ской вы со кой пе ча ти. 
С ис поль зо ва ни ем увлаж не ния не ко то рые
на сы щен ные цве та Pantone мо гут лишь с
боль шим тру дом на но сить ся с од ной пе -
чат ной сек ции. Оф сет без увлаж не ния ре -
ша ет эту проб ле му. Боль шая тол щи на
кра соч но го слоя и не зна чи тель ное рас тис -
ки ва ние оф се та без увлаж не ния об лег ча -
ют не толь ко вос про из ве де ние па мят ных
цве тов, но и пе чать вы со ко пиг мен ти ро -
ван ны ми крас ка ми с ис поль зо ва ни ем тех -
но ло гий цве то де ле ния Hi-Fi.
От сут ст вие увлаж няю ще го ап па ра та об лег -
чи ло кон струи ро ва ние прин ци пи аль но но -
во го обо ру до ва ния, на при мер, ма шин DI.
При от ка зе от увлаж не ния от па да ют и за -
тра ты на под го тов ку, кон троль и ути ли за -
цию увлаж няю ще го рас тво ра, а так же все
проб ле мы, свя зан ные с ис поль зо ва ни ем
изо про па но ла. Это силь ные эко но ми че ские
ар гу мен ты, ко то рые до воль но ча сто пе ре -
оце ни ва ют, го во ря о за щи те окру жаю щей
сре ды. Сле ду ет так же учи ты вать, что в оф -
се те с увлаж не ни ем ис поль зо ва ние изо про -
па но ла по сте пен но сни жа ет ся.
Су ще ст ву ет два ас пек та, свя зан ных с хи -
ми че ски ми свой ст ва ми увлаж няю ще го
рас тво ра, ко то рые бес спор но ска зы ва ют ся
по ло жи тель но на имид же оф се та без
увлаж не ния: от сут ст ву ет кор ро зия де та лей
пе чат ных ма шин (осо бен но га зет ных) и
оп ти ми зи ру ет ся ре жим за креп ле ния окис -
ли тель ной по ли ме ри за ци ей кра сок для ли сто -
вой оф сет ной пе ча ти. Спра вед ли во сти
ра ди сле ду ет упо мя нуть, что ак ту аль ность
обе их проб лем за по след ние го ды зна чи -
тель но сни зи лась бла го да ря при ме не нию
из ме ри тель ной тех ни ки и но вым раз ра бот -
кам про из во ди те лей ма шин и ма те риа лов.

НЕ ДО СТАТ КИ. По че му же оф сет без
увлаж не ния еще не за вое вал весь ры нок
оф сет ной пе ча ти? Да же не смот ря на
охлаж де ние ма ши ны, этот спо соб чув ст ви -
те лен к ко ле ба ни ям тем пе ра ту ры (проб ле -
ма те не ния) и все еще тре бу ет ис поль зо ва -
ния до воль но лип ких кра сок и си ли ко но -
вых ма сел. Для боль ших фор ма тов эта
проб ле ма про яв ля ет ся еще силь нее. Воз -
мож но, что силь но по ляр ные крас ки поз -
во лят со вер шить про рыв, ес ли, ко неч но,
они бу дут об ла дать та ки ми же пе чат но-
тех ни че ски ми свой ст ва ми, как и тра ди ци -
он ные оф сет ные крас ки. 
Еще один не до ста ток – вы со кая стои мость
форм ных пла стин, ко то рая об услов ле на
не столь ко низ ки ми объе ма ми про из вод -
ст ва, сколь ко их осо бым строе ни ем. С не -
вы со кой стой ко стью си ли ко но вой по верх -
но сти к об ра зо ва нию ца ра пин мож но сми -
рить ся, ес ли уде лять этой проб ле ме осо бое
вни ма ние при об ра ще нии с фор ма ми.
Су ще ст ву ет еще па ра не боль ших раз ли -
чий меж ду оф се том с увлаж не ни ем и без
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увлаж не ния (треп пинг, цве то вой охват,
вос про из ве де ние боль ших пла шек), ко то -
рые мо гут за ин те ре со вать лишь уз ких
спе циа ли стов.

ЗА КЛЮ ЧЕ НИЕ. При срав не нии двух
спо со бов пе ча ти оши боч но ссы лать ся на
низ кую до лю рын ка оф се та без увлаж не -
ния. Эта тех но ло гия дав но хо ро шо се бя
за ре ко мен до ва ла и рас про стра ня ет ся в
тех об ла стях, где воз мож но мак си маль ное
ис поль зо ва ние ее пре иму ществ. С эко но -
ми че ской точ ки зре ния ис поль зо ва ние
пред прия ти ем обо их спо со бов – оф се та с
увлаж не ни ем и без увлаж не ния, – це ле со -
об раз но толь ко на пе ре ход ном эта пе.
Про гно зы о бу ду щем вы тес не нии тра ди -
ци он но го оф се та ос но ва ны на лож ной
оцен ке. Мож но пред по ло жить, что оба
спо со ба и даль ше бу дут су ще ст во вать
па рал лель но и кон ку ри ро вать с дру ги ми
спо со ба ми пе ча ти, а гра ни цы меж ду об -
ла стя ми их ис поль зо ва ния бу дут дрей -
фо вать. Но тот, кто се го дня по лу ча ет по -
ли гра фи че ское об ра зо ва ние или по вы -
ша ет ква ли фи ка цию, по сту пит пра виль -
но, со би рая всю до ступ ную ин фор ма -
цию об оф се те без увлаж не ния.

Д-р Бернд Т. Гран де

Поверхностное натяжение и офсетная печать
Оф сет без увлаж не ния ■ По верх -
ност ное на тя же ние ха рак те ри зу ет удель -
ную, то есть от не сен ную к еди ни це по -
верх но сти по верх ност ную энер гию, и яв -
ля ет ся ме рой то го, сколь ко энер гии не об -
хо ди мо за тра тить на соз да ние до пол ни -
тель ной пло ща ди по верх но сти раз де ла
фаз. При сма чи ва нии про ис хо дит об ра -
зо ва ние не толь ко но вой по верх но сти
раз де ла меж ду дву мя фа за ми, но и но вой
по верх но сти жид ко сти, по сколь ку она
рас те ка ет ся. Та ким об ра зом, ес ли жид -
кость об ла да ет низ ким по верх ност ным
на тя же ни ем, то она хо ро шо сма чи ва ет
твер дые по верх но сти, по сколь ку этот
про цесс по тре бу ет мень ших за трат энер -
гии. Со от вет ст вен но, ес ли твер дое ве ще ст-
во име ет вы со кое по верх ност ное на тя-
же ние, то оно хо ро шо сма чи ва ет ся жид -
ко стя ми. 
Бу дет ли про ис хо дить сма чи ва ние, за ви -
сит от всех трех ве ли чин: по верх ност но -
го на тя же ния твер до го те ла, жид ко сти и
по верх ност но го на тя же ния на гра ни це
раз де ла фаз. По след нюю ве ли чи ну из ме -

рить очень слож но, по это му на прак ти ке
ею ча сто пре не бре га ют, ру ко вод с т ву ясь
тем, что сма чи ваю щая жид кость (в пе чат -
ном про цес се – крас ка) долж на об ла дать
бо лее низ ким по верх ност ным на тя же ни -
ем, чем сма чи вае мое твер дое те ло (пе чат -
ная фор ма).
Не об хо ди мо от ме тить, что эта мо дель
при ме ни ма лишь до тех пор, по ка хо ро -
шо опи сы ва ет прак ти че ские ре зуль та ты и
поз во ля ет ре шать воз ни каю щие проб ле -
мы. Ес ли же тре бу ет ся бо лее по дроб ное
опи са ние про цес сов, то нуж но учесть
взаи мо дей ст вие меж ду мо ле ку ла ми и
иона ми, что тре бу ет не дю жин ных на уч -
ных зна ний и не ма ло го за па са вре ме ни.
Для по лу че ния не сколь ко бо лее глу бо ких
пред став ле ний о взаи мо дей ст вии жид -
ко стей и твер дых тел мож но об ра тить ся к
кон спек ту лек ций на не мец ком язы ке на
сай те www.offset-druck-farben.de и к ин -
фор ма ци он ным ма те риа лам про из во ди -
те лей тен зио мет ров (при бо ров для из ме -
ре ния по верх ност но го на тя же ния). Но и
эти пред став ле ния бу дут упро щен ны ми. 

Металлизированные краски

Новое совместное 
предприятие
Sun Chemical
Компания Sun Chemical и ее материнская
компания Dainippon Ink & Chemicals
(DIC) создали совместное предприятие с
Nantong DIC Metallic Pigments Co., Ltd.,
ведущим производителем алюминиевого
пигмента в Китае.
Создание совместного предприятия позво-
лит Sun Chemical и DIC продавать про-
дукты Nantong Shanjing для строительной
промышленности и для полиграфии по
всему миру под новым брендом SunMetal-
lics. Эти продукты появятся на мировых
рынках в первом квартале текущего года. 
Nantong Shanjing специализируется в об-
ласти производства и продажи алюми-
ниевых пигментов и паст. Завод, располо-
женный в городе Нантонг, выпускает пиг-
менты и пасты для производства лаков,
красок и различных отделочных мате-
риалов для автомобильной, косметической
и полиграфической промышленности.
Nantong Shanjing располагает также офи-
сом в Шанхае. При заключении сделки
компания Sun Chemical руководствова-
лась консультациями агентства Business
Development Asia LLC.

С января компания «Гейдельберг-СНГ» за-
пустила новый информационный проект –
Heidelberg Online Newsletter. Теперь кли-
енты и партнеры компании один раз в два
месяца будут получать электронную рас-
сылку с новостями об успехах, достиже-
ниях и тенденциях в мире полиграфии, а
также полезными сведениями об услугах и
проектах компании Heidelberg. 
Во вступительном слове первого выпуска
Детлеф Янке, генеральный директор ком-
пании «Гейдельберг-СНГ», отметил, что
в современном мире компетентность и
информированность являются важней-
шими составляющими успешного веде-
ния бизнеса, но зачастую бывает сложно
отследить тенденции и изменения, проис-
ходящие на рынке, а мониторинг боль-
ших массивов информации занимает
много времени и сил. Детлеф Янке еще
раз подчеркнул, что информирование о
последних событиях в полиграфии, ин-
новационных технологиях, продуктах и
решениях, предлагаемых Heidelberg,
является для компании одним из важней-

ших приоритетов. Детлеф Янке выразил
уверенность, что этот проект будет со-
действовать клиентам компании в дости-
жении новых успехов и развитии их биз-
неса.
Heidelberg Online Newsletter состоит из
трех разделов: «Рынок и Бизнес», «Тех-
нологии и Решения», «Люди и Истории».
В рубрике «Рынок и Бизнес» будут публи-
коваться обзоры рынка, новости из мира
полиграфии, сведения о последних тен-
денциях отрасли, информация о выстав-
ках, учебных программах и проектах Hei-
delberg. Раздел «Технологии и Решения»
посвящен инновационным технологиям и
разработкам, передовым продуктам и ус-
лугам Heidelberg. И, наконец, в рубрике
«Люди и Истории» читателей ждет встре-
ча с представителями полиграфической
отрасли, руководителями типографий и
экспертами, которые поделятся своим
опытом ведения бизнеса, выскажут мне-
ния по существующим проблемам отрас-
ли, а также расскажут о своих достиже-
ниях и успехах.

Электронные СМИ

Новый информационный
проект компании 
«Гейдельберг-СНГ»




